PRODUKTINFORMATION

Misch-Pump-Station vollautomat
MPS 100-D-B-AUT

Technische Daten -
Antrieb Diesel-hydraulisch Leistung Mischer mit Verwiegung
Antriebsleistung Dieselmotor Perkins 404F-E22TA, 50 kW bei  Beschickung
2.800, max. Drehmoment 208 Nm bei 1.800  manuell bis 3,5 m3h
U/min., Drehzahl begrenzt auf 1.800 U/min., 4-  Beschickung mit
Zylinder in Reihe mit Turbolader, 2,2 | Hubraum,  Forderschnecke von 4,5 m3h bis 8,0 m*h
wasser-u. ladeluftgekihlt, elektr. Regelung
Abgasstufe EU Stufe 4 / U.S. EPA Tier 4 final Forderpumpe
Kraftstoffverbrauch +/- 12,0 | Diesel/Std. je nach Einsatz Druck max. 100 bar?
Kraftstofftank Stahl, ca. 100 | Inhalt Menge max. 180 I/min."
Anschlusse ?%
Elektrisch 12V DC/24VDC €160
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Férderdruck [bar]
Abmessungen (L xB xH) 2.250 x 1.600 x 2.100 (mm)
Gewicht ca. 3.050 kg

Einsatzgebiet Vollautomatisches Mischen und Pumpen von
Zement-, Flugasche- und Bentonitsuspensionen
bei Verfiillungen, Spiilbohrungen, Verpressungen,
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") Stufenlos regelbar. Beide Maximalleistungen sind gleichzeitig nicht mdglich. 1 bar = 1 x 105 N/m?
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Serienausstattung
Rahmen

Kufenrahmen aus Stahl, teilweise mit Verkleidung und Trennwand,
Bodenblech und Olwanne, zentrale Anhangedse, Verzurrpunkte fiir
LKW-Ladungssicherung, Gabelstaplerfiihrung l&ngs und quer, Maschi-

neninnenraum schallisoliert, Ttren abschlieRbar, Lackierung 2K-Lack
RAL 5005 (Signalblau) oder nach Kundenwunsch einfarbig

Dieselantrieb

Dieselmotor Perkins 404F-E22TA, 50,0 kW bei 2.800 U/min., 4-Zylinder
in Reihe, Turbolader, Wasser- und Ladeluftkiihlung, max. Drehmoment
208 Nm bei 1.800 U/min., max. Drehzahl begrenzt auf 1.800 U/min.
(stufenlose Drehzahlverstellung), Starterbatterie 12 V, Schalldampfer
ca. 30 dB/A, Steuerspannung 24 V DC (fiir Ventile und Fernsteuerung),
Betriebsstundenzahler

Hydraulik

Oltankinhalt 170 I, Axialkolbenpumpe und Zahnradpumpe, Olkiihler mit
Thermostat, Hauptélfilter, Oleinfiil- und Beliiftungsfilter, elektrische
Kontrolle fiir Offilterverschmutzung, Olstand- und Temperaturanzeige,
Manometer fiir Hydraulikdruck, Druck- und Mengenregelung stufenlos

Férderpumpe

Vertikale Zwei-Plungerpumpe @ 100 mm, Férdermenge pro Doppelhub
V = 2,8 |, Pumpenventile (Saug- und Druckseite) selbsttatig (Kugel-
ventile), Umlauf- und Abpumpventil manuell betatigt, Mengenregelung
elektro-proportional, manuelle Schmierung der Plunger-Dichtungs-
buchsen mit Fett und Plungerdl, Schutzgitter mit Sicherheitsfunktion
(Pumpenabschaltung)

Férderdruckmessung
Manometer 0-100 bar @ 100 mm komplett mit VA-Membrane, elektroni-
scher Drucksensor 0-100 bar, 4-20 mA, G 2 BSPP AG

Wassertank mit Wasserdosierung

aus Edelstahl (gebirstet), Wasservorrats- und Dosiertank V = 200 |,
festes Uberlaufrohr, Wasseranschluss C-Kupplung mit Spilanschluss
und Absperrklappe DN 50 pneumatisch betatigt, Wassertankzulaufventil
DN 25 und -ablaufventil DN 50 pneumatisch betétigt, vollautomatische
Wasserdosierung mit Fiillstandanzeige

Mischbehilter (Kolloid-Mischer) mit Verwiegung

aus Edelstahl (geblrstet), Behélter rund, Boden konisch, Behélterinhalt
250 |, Nutzinhalt 200 |, Mischer-Antrieb Hydraulikmotor (Drehzahl
stufenlos regelbar), Behéalterabdeckung klapp- und verriegelbar mit
Sicherheitsendschalter, Abdeckung fiir Forderschneckeneinlauf mit
Inspektionsklappe, Einwurfschacht mit Sackaufreisser, Umlauf- und
Abpumpventil DN 50 pneumatisch betétigt, Tranportsicherungsschrau-
ben

Werkzeuge im Mischbehalter

2 schnell drehende Mischwerkzeuge auf gleicher Welle mit Ab-
pumpfunktion, 1 Mischfliigel @ 250 mm, 1 Pumpenlaufrad @ 185 mm,
Antriebslagerung auBerhalb des Mischniveaus (Keine Stopfbuchse,
deshalb unproblematischer Trockenlauf méglich!)

Vorratsbehalter mit Fiillstandiiberwachung

aus Edelstahl (geburstet), Behéalter rund, Boden gerade, Behélterinhalt
450 |, Nutzinhalt 400 I, Rihrwerk-Antrieb Hydraulikmotor (Drehzahl
stufenlos regelbar), Behélterabdeckungen klapp- und verriegelbar mit
Sicherheitsendschalter und Revisionsklappe, Suspensionseingang DN
50 mit Einlaufkorb, Suspensionsabgang DN 50 mit pneumatisch
betatigtem Ventil und Saugkorb, Reinigungsdeckel seitlich, langsam
drehendes Riihrwerkzeug mit Bodenabstreifer und Strdmungsrechen,
Fullstandiiberwachung per Ultraschallsensor
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Bedienelemente

Batterie-Hauptschalter, Kontrollleuchten STEUERSPANNUNG  und
OLKUHLER BETRIEB, Taster NOT-HALT (2x), Schalter FERNBEDIE-
NUNG EIN/AUS, Taster HOCHDRUCKREINIGER EIN und HOCH-
DRUCKREINIGER AUS, Schalter ENTWASSERN SUSP./WASSER /
ALLE VENTILE, Schalter LICHT EIN/AUS fiir Stablampe innen und
Schalter LICHT EIN/AUS fiir Arbeitslampen aufen, Drehknopf zur
Einstellung des max. FORDERDRUCK, Ventil zur Abschaltung /
Verstellung der Mischerdrehzahl, Ventil zur Abschaltung / Verstellung
der Rihrwerkdrehzahl, Anschlussmdglichkeiten: Steckdose FERN-
BEDIENUNG 14-pol. mit NOT-HALT Briickenstecker, Steckdose
ERWEITERUNG FERNBEDIENUNG, Steckdose FORDERSCHNECKE
24V, Steckdose RUTTLER 12 V, Steckdosen ULTRASCHALLSENSOR
und MISCHUNGSUBERWACHUNG, Steckdose LADEGERAT 12 V,
Steckdose ETHERNET

Motorpanel

Farb-Display LCD 7 mit seitlichen Funktionstasten zur Anzeige und
Abfrage von sémtlichen relevanten Motor-Informationen wie Drehzahl,
Kraftstoffverbrauch, Kraftstofftankanzeige, Wassertemperatur, OI- und
Ladedruck, Batteriespannung, Betriebsstunden, Datum / Uhrzeit efc.,
Ziindschloss, Warnlampen fir KUHLWASSERMANGEL und LUFTFIL-
TERVERSCHMUTZUNG, Wahlschalter fir DREHZAHLVORGABE 0-1-
2

Bedienpult mit Touch-Screen

Warnlampen WARNUNG und STORUNG, Taster QUITTIEREN, Taster
NOT-HALT, Taster WASSERTANK FULLEN und WASSERTANK
LEEREN, Taster MISCHER UMLAUF und MISCHER LEEREN, Taster
MISCHER/RUHRWERK EIN/AUS und FORDERSCHNECKE EIN/AUS,
Taster MISCHUNG START, Taster PUMPE AUS, SUSPENSION und
WASSER, Schalter REZEPTUR -/+ und KOMPONENTE -/+, Steckdose
USB, Potentiometer fir FORDERMENGE und MISCHZEIT, Optional:
Schalter WASSER INTERN/EXTERN oder PUMPEN/UMLAUF

Touch-Screen zur Visualisierung der Betriebsparameter fir die Herstel-
lung von Mischungen, sowie Pumpen der Suspension zum Verbraucher.
Folgende Parameter werden angezeigt und kdnnen abgerufen werden:
Anzeige der aktuellen Fordermenge und des aktuellen Forderdrucks,
Vorwahlzahler Fordermenge Soll/lst, Chargen- und Vorwahlzahler
Mischungen Soll/lst, aktueller Fiillstand des Misch- und Vorratsbehal-
ters, Eingabe mehrerer Rezepturen, Anzeige von Fehlermeldungen,
Anzeige in verschiedenen Sprachen u.v.m.

Automatikbetrieb: Herstellen der Mischung automatisch oder im
Handbetrieb, stufenlose Einstellung der Mischzeit, automatisches Um-
und Abpumpen, automatische Steuerung der Forderschnecke, alle
Absperrklappen werden pneumatisch gesteuert

Zubehdr (inklusive)

Dokumentation, Spezialwerkzeug fiir Betrieb und Wartung, Kabelfern-
bedienung 15 m und Kabeltrommel 100 m, Funkfermnbedienung, Umlauf-
schlauch, Hochdruckreiniger 4,0 kW, 950 U/min., 200 bar (Industriege-
rat, fest installiert) mit Wasserzulauf-Filter, Kompressor (Industrie- gerét,
fest installiert) mit Wartungseinheit, kabelgebundene LED-Stablampe fiir
Maschinen-Innenraum, LED-Arbeitslampen flir Misch- und Vorratsbehal-
ter auflen
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Zubehér auf Anfrage!
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